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Pérshkrimi i léndés:

Gjaté ndjekjes sé késaj lénde, studentét do té jené
né gjendje té analizojné dimensionet elementare té
produkteve, té béjné

ngritur probleme té natyrave komplekse. Ata do té
jené né gjendje té bé&jné programim bazik me ané té
softuerit t&¢ makinave CNC. Do té vendosin té
dhénat e nevojshme né programet ArtCam dhe
Vectric Aspire pér aplikimin e punés nga
kontrollerét e deri te puna praktike pérmes
programit Mach3. Pérpos kétyre, do té mésohen
edhe mundésité e importimit té vektoréve
inxhinierik nga AutoCad dhe programe té tjera, té
cilét konvertohen né makinén CNC

Qéllimet e léndés:

Qéllimi i késaj lénde éshté qé studenti té fitoj
njohuri té pérgjithshme mbi metodologjiné dhe
konceptet pér dizajnimin me makina CNC, né
ményré qé té arrijné prodhimin e produkteve
moderne me saktési té larté.

Népérmjet késaj lénde, studentét do té zhvillojné
aftésité e tyre né pérgatiten e produkteve té
gatshme, té cilat do té kalojné népér operacionet e
punés sé¢ makinave CNC, si¢ jané Frezimi, Shpimi,
Prerja etj.

Rezultatet e pritura té nxénies:

Pas pérfundimit té suksesshém té késajlénde
studenti do té jeté né gjendje té:
e Meésoj parimet kryesore té projektimit me
makina CNC
e DPérmirésoj performancén dhe besueshmériné
e makinés
e Programoj makinat pér prodhim etj.
e Udhéheqgé aplikimin e punéve nga pika
fillestare, e deri té pérfundimi i produktit.

Kontributi né ngarkesén e studentit
(gjé qé duhet té korrespondoj me rezultatet e té nxénit té studentit)

Aktiviteti Oré Dité/javé Gjithésej

Ligjérata 2 15 30
Ushtrime teorike/praktike 2 10 20
Puné praktike 5 3 15




Kontaktet me 1 3 3
mésimdhénésin/konsultimet

Ushtrime né teren 1 5 5
Kollokfiume, seminare 2 3 6
Detyra té shtépisé 1 15 15
Koha e studimit vetanak té

studentit (né biblioteké ose né 2 10 20
shtépi)

Pérgaditja pérfundimtare pér 3 ’ 6
provim

Koha e kaluar né vlerésim 5 )
(teste kuiz,provim final)

Projektet,prezentimet, etj 3 1 3
Total 125

Metodologjia e mésimédhénies:

Ligjerata, puné grupore, puné laboratorike, vizita
studimore

Metodat e vlerésimit:

Provimi final 50%
Projekt 50%

Literatura

Literatura bazé:

> KTH V. Stenberg Student CNC Guide;

> Steve K.&Arthur G. Computer Numerical
ControlCNC;

»> Dr. Tamer M. CNC Hardwer and Tooling
Basics;

Plani i dizejnuar i mésimit:

Java Ligjerata qé do té zhvillohet
Java e paré: Historiku i makinave me kontroll numerik CNC
Java e dyte: Benefitet e makinave CNC

Java e trete:

Hapésira e nevojshme pér zhvillimin e punés me
makinat CNC

Java e katért:

Rregullat e sigurisé sé¢ makinave CNC

Java e pesté:

Kérkesat elektrike pér zhvillim normal té punés né

maling

Java e gjashte:

Menaxhimi i pérgjithshém i procesit t& punés né
makinén CNC

Java e shtaté:

Veglat e makinés, njohuri né pérzgjedhjen e tyre

Java e tete:

Komponenta e makinés CNC (Kontrolleri, Banka
punuese, Boshtet, Parametrat e prerjes)

Java e nénté:

Identifikimi i makinave né bazé té manipulimit té
bankave né makiné (Makinat X,Y; Makinat

Java e dhjete:

Softueri i makinés CNC (G-Kodet, Post Procesorét)

Java e njémbedhjeté:

Bazat e programimit

Java e dymbédhjete:

Sistemi Kartezian i kordinatave




Java e trembédhjets: Aplikimi i softueréve CAD/CAM, Aspire, ArtCam,
jere: Mach3

Java e katérmbédhjeté: Aplikimi i punéve softuerike né puné praktike

Java e pesémbédhjeté: Prezantimi i seminareve nga studentét

Politikat akademike dhe rregullat e mirésjelljes:

Meésimdhénési cakton kriteret pér vijimin e rregullt né ligjérata dhe ushtrime dhe rrequllat e
mirésjelljes si:mbajtja e getésisé né mésim, ckyqgja e telefonave celular, hyrja né sallé me kohé et].




