SYLLABUSI

Té dhéna bazike té Iéndés

Njésia akademike: Fakulteti Inxhinjeri dhe informatiké
Titulli i léndés: Bazat e pérpunimit té metaleve
Niveli: Bachelor

Statusi léndés: Obligative

Viti i studimeve: 11

Numri i oréve né javé: 4

Vlera né kredi — ECTS: 5

Koha / lokacioni:

Mésimédhénési i léndés: Mr.sc.Binaze Jashari

Detajet kontaktuese: binaze.jashari@ushaf.net

Pérshkrimi i Iéndés Hyrje; Bazat e teorisé mbi pérpunimine metaleve.

Temperaturat e prerjes.Matja e temperaturave gjaté
pérpunimit me prerje.Mjetet pér ftohje dhe lubrifikim
gjaté punimit me prerje. Materialet pér instrumente
metalprerése.Gjeometrija e thikés dhe ndikimi i saj né
procesin e prerjes. Qéndrueshméria dhe konsumimi i
instrumenteve metalprerése.Kualiteti i sipérfages sé
punuar. Relacioni Taylor. Punimet e tornimit.Lévizjet
themelore té makinave vegla. Punimet e frezimit.
Punimet e retifikimit. Automatizimi né industriné
mekanike. Makinat me dirigjim numerik- CNC dhe
funksionet e saja. Programimi i makinave CNC. Teoria e
pérpunimit me deformim plastik. Pasqyra e
operacioneve themelore te punimi i metaleve me
deformacion. Regjimet e punés gjaté deformimit.
Procesi i punimit me stampim dhe shpim né presa.
Zgjedhja e makinés. Metodat e shfrytzimit racional té
materialit. Farkétimi né kallépe. Makinat e farkétimit.
Pérpunimi me telézim. Pérpunimi me petézim.

Qéllimet e Iéndés: Njohja e studentéve me pérpunimin e metaleve me bazat
e perpunimit makinat, veglat dhe paisjet e nevojshme.

Rezultatet e pritura té nxénies: Pas pérfundimit té kétij kursi (I&nde) studenti do té jeté
né gjendje gé:

e Té&din cka éshté pérpunimi i metaleve me hegje
ashkle , caktimi i regjimit té pérpunimit, cilat
jané makinat vegla né té cilat béhet pérpunimi
me hegje ashkle etj.

e  Perpunimi me deformim.Té projektoj procesin
teknologjik pér pérpunimin e detali makinerik
duke filluar nga gjysémfabrikati deri te detali i
gatshém.

e Té caktoj kualitetin e sipérfageve té punuara me
hegje ashkle.

e Té& njoh bazat e pérpunimit té metaleve me
deformim plastik,

TE jeté né gjendje té pércaktohet pér metodén mé
ekonomike té pérpunimit né mes té prerjes dhe
deformimit plastik gjaté pérgatitjes pér punimin e ndonjé
produkti.

Kontributi né ngarkesén e studentit ( gjé qé duhet té korrespondoj me rezultatet e té nxénit té
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studentit)

Aktiviteti Oré Dité/javé Gjithésej
Ligjérata 2 15 30
Ushtrime teorike/laboratorike 2 15 30
Puné praktike 1 15 15
Kontaktet me 1 8 8
mésimdhénésin/konsultimet

Ushtrime né teren - - -
Kollokfiume,seminare 2 2 4
Detyra té shtépisé 1 15 15
Koha e studimit vetanak té studentit (né 2 15 30
biblioteké ose né shtépi)

Pérgaditja pérfundimtare pér provim 1 15 15
Koha e kaluar né vlerésim 1 1 1
(teste,kuiz,provim final)

Projektet,prezentimet ,etj 1 2 2
Totali 150 oré

Metodologjia e mésimédhénies:

ligjératé, seminar, diskutim, puné né grupe

Metodat e vlerésimit:

Aktiviteti dhe puna e seminarit: 20pike

Provimi I: 40 Pike

Provimi Il: 40 Pike

Gjithsej: 100 piké

Vlerésimi i provimit pérfundimtar, i vlerésuar né 80% té
sukses, me njé ndértim té métejshém té notés
pérfundimtar me kriteret e tjera té larta té theksuara.
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Interneti
Plani i dizejnuar i mésimit:
Java Ligjerata gé do té zhvillohet
Java e paré: Hyrje. Bazat e teorisé mbi pérpunimin e metaleve
Java e dyté: Pérpunimin me hegje ashkle.Makinat

Java e treté:

Format e ashklave.Mekanizmi i formimit té ashklave.

Java e katért:

Matja e forcave té prerjes.

Java e pesté:

prerje.

Temperaturat e prerjes.Matja e temperaturave gjaté pérpunimit me




Java e gjashté:

Ne fabriken e Veglave-Mjetet pér ftohje dhe lubrifikim gjaté
punimit me prerje

Java e shtaté:

Materialet pér instrumente metalprerése

Java e teté:

Praktike ne Vegeltore ne Ferizaj

Java e nénté:

Qéndrueshméria dhe konsumimi i instrumenteve
metalprerése.Kualiteti i sipérfages sé punuar.

Java e dhjeté:

Punimet e tornimit.Lévizjet themelore té makinave vegla.

Java e njémbedhjeté:

Makinat me dirigjim numerik- CNC dhe funksionet e saja.
Programimi i makinave CNC.

Java e dymbédhjeté:

Praktike ne fabriken e konstrukcioneve metalike ne Ferizaj

Java e trembédhjeté:

Mbrojtja né puné gjaté punimit te metaleve

Java e katérmbédhjeté:

Teoria e pérpunimit me deformim plastik

Java e pesémbédhjeté:

Vlerésimi dhe prezentimi | punimeve seminarike

Politikat akademike dhe rregullat e mirésjelljes:

Mésimdhénési cakton Kkriteret pér vijimin e rregullt né ligjérata dhe ushtrime dhe rregullat e
mirésjelljes si:mbajtja e getésisé né mésim, shkyqgja e telefonave celular, hyrja né sallé me

kohé,etj.




